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Zur Erhohung der L-eistung beim StranggieB- 
verfahnen ist beneits vorgeschlagen, gleichzeitig 
mchrene Barren oder Strange zugieOen. Es sind Ein- 
richtungen zum MehrstranggiefSen bekaimt, bei 
5 denen das fiiissige Metall durch verzweigte Zu- 
leitungen dien einzehneia Giefifoxmen zugeleitet wird. 
Bei diesen bekanBten Vorrichtuingen flie5t das Me- 
tall mit mehr oder \vemger Gefalle durch die Zfu- 
leitungsrinnen zu den einzelnen Strangen, \md es 
lo ist daher notwendig, die Verteilimg auf die ein- 
zelnen Strange von Hand zu leniken. Dies erfordert 
grofic Aufmerksamkeit und Gewissenhaftigloeit des 
GieBers. 



Gegienstand der Eriindting ist ein Verfahren, bei 
dem- die Verteilung fiir MehrstrangguB selbsttatig 15 
erfolgt, sowie eine Vorrichtung, mit denen Hilfe 
dieses Verfahren durchgefiihrt werden kann. Seme 
Wirkungswdse beniht auf dem physikalischen Ge- 
setz, daB die Ausftui^geschwindigkeit v einer Fliissig- 
keit aus einem Gefafii durch eine Bodenoffnimg' 20 
hindurch um- so grofier wird, je groCer die wirk- 
same Flussigfceitshohe ist. v ist namlich propor- 
tional der Wurzel aus A. ErfindungsgemaB wird die 
Verteilung anf die einzelnen Strange bei An'wenduiag 
eines Verteilers mit einheitlichem Metallspiegcl in as 
alien Verteilungsgliedem durch den jeweiligen 
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HQh3?nuA{jer5.chie<i dex MetaUspiegel im Verteal er 
unA *. dien - eihaelTien • 'Gieflloxtnen. sell^ttatig ge- 
legelt. 

Die Vorrichtung zur Durchfiihning dieses Ver- 
5 fahrens besteht aiis der Veneiiiiigung mehreier* Ver- 
teihingsriniKsn, die so in icincr Ebane asigeordnet 
•» sind/^dafir sic eiiren einheitlicben Metallspii^el auf- 
wieiien koimen. Diese Vertdlixngsvonichtung wird 
voTZugsweiso untnittelbar auf die Rander der ein- 

10 zelnen GicBform aufg^silegt, so da5 die an jedem 
Elide der Vcrteiluugsrinnen amgebrachte Tasse in 
den fliissigen GiefSfcopf leintaxrcht. Die Tassen haben 
eine Axisflnlioffnung iin Bpden, diirdh dei^en Grofie 
die Zuflufigescliwindigkeit hestilaunt ist. 

15 In den Abbildungen ist die Vorridhtung zur Aus- 
iibung der Erfindoing beispielsweise dargestellt. 

Abb. 1 zeigt beispielsweise einen nach dieaeSmf 
Prinzip arbeitenden Verteiler zum GieBen von 
glcichzicdtig sechs Barren im Langsschnitt; 

2o Abb. 2 zcigt den Verteiler in der Diraxifsicht. 

Dier Vierteiler besteht aus einer ScbaJe i, voa * 
welcber nach sechs Richtimgen GieBrinjieto 2 aus- 
gehen, die am Ende in je' eine Tasse 3 mundetn. 
Diese Tasse 3 besitzt am Boden eine OfiEnxmg 4, 

as deien Durdunesser der jeweiis erwunschten D«iirch.- 
fLubiuenge bei naittlerer Metallspiie^geDioliie angepa&t 
ist. Der Verteiler ward nxta so auf die SedEisfa.ch- 
kolrille, denen sechs Gielifomien in dem Beispiel im 
Kreis angeordnet sind, aiifgesetzt, daB die St±ale r. 

30 in der Mitte zwdschen den KoHQen ruht, die Rin- 
nen 2 unmittelhdr auf dem Giefiformrand airfliegen 
und die Tasseoi 3 sich in der Mitte der GieBfoim 
' bcfinden. Die Tassen 3 tauchen •wahiend des 
Gieliens in den flussigen Giefitoopf ein. Das Metall 

35 gelangt laus dem pfen. offter elnem Vorratsbehalter 
durch eii» Gaefirinne in die Schale i vamd vertedlt 
sich von dort . durch. die GieBriamen 2 aiif ' die" 
cinzelnen Tassen, von wo es in die Stranggiefij- 
focmen flieEt. Die ganz cder teilweise .erstarrten. 

40 Blocke bewegen sich aus den Gieliformen heraus 
langsam nach unten, wahrend gleichzeitig oben in 
die GieBformen kontiniiierlich fliissiges Metal! •welter 
ein^Bt. Z'weckmaBigerweise werden die Riniuea 2 
isu brelfaiisgebiLdet, daS sicH der Metallspiegel in 

45 den Tassen 3 piaktisch auf der gleichen Hohe halt 
%vie in der Schale i, ohne daB die MetaBhohe in 
den Rinnen 2 mehr als i on betfagt. Die Gesdnvan- 
digkeit, mit der das Metall aus jeder Tasse durch 
die Bodenditse in die betrefende GieBform' hin- 

50 einflieBt, richtet sich, wie erwahnt, nach derrt 
Hohennnterschied zwischen dem Metallspiegel in 
der Tasse \ind demjenigen in der GieBfonn. Sinkt 
*' daher der Metallspiegel in einer GieBform' etwas 
at>, so flieBt so lai^ mehr Metall in dieselbtJ 

55 hinein, bis der alte MetaHspiegelstand wfeder er- 
reicht ist. Der Giefier. hat also nur den MetaUstand 
irn' Verteiler auJ geeigneter Hohe asii halten; di«e 
" VerteUung auf die einzelnen GieBformen erfolgt 
dann vollkommen selbsttatig* 

60 Aus der Tatsache, daB der' MietaUspi^J^el in der 
Kokille wegen der Bildung eines Meniskus den 
Kokillenrand. "um etwa r em iiberragen kaum ohrie 
• ubetzuffieBen, eigibt sich, daB ein tJberflieiSen einer 
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GieBfoim pnakdsch gar nicht mehr eintreten kann, 
wenn der Metallspiegel dim VerteUef den*^ oberea 65 
KoldHenrand nur wenig iibersteigt und der GieBer 
daiaiif achtet, daB der Metallspiegel im Verteiler 
nicht anstfi^gt. ITm dies' zu ermoglicheh, vrird die 
Verteilervorrichtung vorzmgsweise so ausgebildet, 
•daB sie nor t^^t^r* dumieai Boden hat, nmd direct 70 
auf die GieBfoimaraaider au^esetzt. Zur Sicherung 
gegen eine Erstarrm^ iii dem Verteiler ist eine Be- 
heizung der Vertjealervorrichtfung erwiinscht. Man 
kann diese Beheizung durch eine geringe Erhdhung 
der Metalltempemtur ersetzen, soweit dies meial- 75 
luTgi'Sch nicht nachteilig ist. Da die .Gefahr desi 
Erstarrens im Vearteilel: hauptsachlich zni GieB- 
b^inn vorliegt, so geniigt es unter Um'standenj 
aiich, dien Verteiler vor dem GieBen in einem Ofen 
gul an2nnTaimen. Eine Isolicrung gegen Warme- 80 
abftuB 2Jur Kc^dlle "^rai vorteilhaft sedn, sie hat 
jedoch den Nachteil, daB dadisrch der Verteiler 
nicht mdhr so flach aufliegt, so daB die Sicherung 
g^n ein UberflieBen der GieBfonn geringer ist. 

Doe AusfluBoflFnimgen bestehen zwedonaOiger- 85 
wfeise aus auswechselbaien Diisen 5 (Abb. 3), die 
bei etwaiger Abnxrtzamg leicht durch neue ersetzt . 
werden konnen. Sie konnen aus einem geeigneteai 
Metall Oder aus einer keiamischen Masse bestehen. 
Dde Verwendung aiusweehselbarer Doisen hat den 90 
weiteien Vorteil, dafi die gleiche Verteilervorrich- 
tung bedm GieQren von Blocken verschiedenen Qiuer- 
schnitts verwendet werden kann. Es ist da!nai jeweiliS 
nur die Doise aiuszuwechseln, wenn man zum Giefien 
eines anderen Quersdmitts iibergehen will. Im. der 95 
Regiel wird man gleichzeitig nur Blocke gleichen 
Querschnitts gicBen. Unter den Driisen kaJnn auch 
ein kleiner Teller 6 . (Abb. 4), inj Beispiel nicht viel 
groBca- als ihr AusfluBquerschnitt, befestigt werden, 
■ der das ansflieBende Metall aiuffangt und nach der 100 
Seite ablenkt. Insbesondere bei kleinenen Barren- 
duTchmessem ist dies jedoch nicht erforderlich. 
Das Verfehren ist nicht nur ahwendbar bei ru etner 
Gruppe zu!sammengestellt)en Einzelkokillen^ sondem 
insbestondere aoich bei GieBriiumen, die innerhalb 105 
eines gemeinsamen Koldllenkdrpers ausgeschnitten 
bzw, innerhalb eirees gemeinsarnen Kokilleairaumes 
eingesetzt sind. Diirch die Wahl der GroBe das 
AusfLusses, die bei- gleichem' Querschnitt der ein- 
zeLnea Strange tbck den: ernaelnen Tassen gleich ge- 110 
halten wird, laBt sich die GieBgeschwindigkeit 
variieren. 



PaTENTANSFROCHE: 

r. Vorrichtung zum gleichmaBigen Verteilen . 
des fliissigen Metalls aiif die einzeln«eii GieB- 
fozmen heim' gleichsaeitigen GieBen mehierer 120 
Strange, gefcennaeichnet diurch einjen vorrugs- 
weise zwis^en .den- einzelnen GieBraumen an- 
g^ordneten Behalter, an deri eine Vielzahl von 
in einer waagen&Ghten. Ebene gelegeinen Vef- 
teiiungsrinnen asigeschrossein sind, deresn Endeii 125 
als in den fliissigeii 'GieBkopf der ^einzehiCT) 
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SiranggieBformen eintauchende, mit AusfluB- 
dfrmmgen am Boden versehene Tassen aus- 
g^ebildet sind. 

2. VorrichtuV^ nach Anspruch I, dadurch ge- 
keimzeichnet, dalS die Verteilungsrirmen aiif den 
Randem der eiTiaelnen GieBf-ormen aii^liegen. 

3. Vorrichtung nach den Anspriichen i imd 2, 
dadurcK gekennzeichiuet, daB sic insbesondere 
in den Verteilerrinnen beheizt oder wanneisoliert 
ist. 

4. Vorrichtung: nach den Anspriichen i bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AusfiuB- 
offnungen als auswechselbare Diisen ausgebtldet 
sind. 

5. Vorrichtung nacli deu Anspriichen i bis 4, 
dadurch gekennzeichnct, daB unter den Aus- 



fiuBoffnungen Auffangteller angebracht sind, 
deren Flachen vorrugsweise nicht viel groBer 
als der AusfhiBquerschnitt der Diiisen sind. 

6. Verfahren zum Betriebe der Vorriditimg 20 
nach den Anspriichen i bis 5, dadtirch g^ekcrai- 
zeichrfcet, daB die gleichmaBige Verteilung dcs 
MetaUs durch Regehing seiner AusfluBgeschwin- 
digkeit in den am* Tassenboden angeordneten 
Offnimgen vermoge des jeweiligen Hohenunter- 35 
schiedes der Metallspiegel im Verteiler und in 
den einziebien GieBfornien erfolgt. 

7. Verfahren nach Anspruch6, dadurch gc- 
kennreichnety daB die Vertjeilungsriranjen, so breit 
gewahlt werden, daB sie trotz geringer Metall- 30 
hdhe eincn gcniigend groBen Metallzufl-uB zu 
den Tassen sichem. 
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